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UPOZORNENI

Pfed pouZitim protipovodniovych stén si pozorné prectéte tento navod. UZzivatel
protipovodnovych stén je povinen Fidit se pokyny tohoto navodu. V pfipadé nedodrzeni
pokynu uZivatelem, nenese vyrobce protipovodnovych stén Zadnou odpovédnost za
Skody zpusobené jeho nespravnym pouZzitim, které muze posSkodit vyrobky a zpusobit
zavazna poranéni uZivatele nebo i jeho smrt.

Protipovodnové stény jsou vyrdbény dle technickych podminek dodavatele (TPD).
Tyto TPD nejsou standardné dodavany s kazdym vyrobkem, jsou poskytovany jen na
vyZadani zakaznika.

Protipovodnové stény typ WW C 120 / 4, jsou pryZotextilni vaky specialni konstrukce,
zajistujici zadrZzeni a usmérnéni zaplavové vody (toku vody) a k ochrané objektu do
vySky hladiny 120 cm.

Vodou naplnéné jednotlivé nebo pospojované vaky tvofi sténu, ktera je ur¢ena k rychlé
ochrané proti povodnim.
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Legenda k obrazku: Rozmérova charakteristika

WW Typ C 120/4

1. plast protipovodnové stény

2. celo Objednaci &islo: 610 293 (C 120/4)
3. plnici a odvzduSnovaci hrdlo Délka [m] 2
4. plnici a odvzdusnovaci hrdlo Sitka [m] 52
5. vypou%tem hrdla. ; ) ) Konstrukéni vySka ca [m] 1,4
6. kovova oka spojovacich uchytu Ochranna vyska max. - 10
7. spojovaci lano podle umisténi stény ’
8. nosné ucho Objem - informativné m 7200
9. vnitfni pfepazky Hmotnost — informativné [kg] 82

PRIKLADY POUZITi PROTIPOVODNOVYCH STEN - WW

Navy$eni bfehu feky. Jimkovani. Zadrzeni povodiiové Ochrana dvefi, prichodt,
vody pfi rozlivu v ulicich. néakladovych ramp apod.



PRIPRAVA K POUZITi PROTIPOVODNOVYCH STEN (dale jen WW)

Dopravte WW v pohotovostni poloze (viz obr. 1) na misto zasahu a dle potfeby WW
rozvinte (viz obr. 2 a 3).

Pfed vlastnim pouZitim WW je tfeba nejprve zkontrolovat jejich neporuSenost a Gplnost
z duvodu pripadnych poskozeni pfi pfepravé. Zvlasté je nutno zkontrolovat neporusenost
povrchu WW (prarazy, obnaZzena tkanina) a stav hrdel. Tyto zavady jsou duvodem
k vyfazeni WW z provozu

Pfi veskeré manipulaci s WW (mimo skladovani) dbame na to, aby na kazdé WW
byla vSechna hrdla uzaviena vicky.

ROZMISTENI A SESTAVENI WwW

Pro prenaseni a manipulaci je kazda WW vybavena
navulkanizovanymi pryZotextilnimi spojovacimi pasy
s kovovymi oky a ¢tyfmi Gchopovymi madly (viz obr. 4 ).
Pro ulehéeni manipulace je mozno provléci kovovymi oky
kotevni lano, které je soucasti dodavky. Po ustaveni WW
do pozadované polohy, lana vypleteme a pouZijeme napf.
pro kotveni nebo spojeni WW v zavislosti na oCekavané
dynamice povodnové viny.

Pfi umisténi pfimo kolmo proti silnému vodnimu proudu je nutné pouZzit zdvojené sestavy,
to znamena Ze se segmenty umisti tak, Ze jsou zadnimi sténami proti sobé.

Pokud je WW umisténa jako ochrana kfehkych nebo méné pevnych prfedmeétu (napf.
sklenéné vyplné dvefi), je vhodné tyto zpevnit vloZzenim napf. prken, desek apod.
mezi WW a chranény pfedmét, aby nedoslo vlivem tlaku vody k poSkozeni.

WW je moZno umistit v podstaté na jakékoliv podlozi. Zvlasté vhodné je umisténi na
zpevnéné podloZi - beton, dlazba, asfalt apod. Pokud to podminky povodriové situace
dovoli, doporucuje se prostor umisténi WW vyc¢istit od ostrych a podobné nebezpeénych
predmétl. Pokud to neni nezbytné, neumistovat WW na pfilis kluzky povrch bez kotveni,
aby nedoslo k jejich posunu nebo na piscité ¢i Stérkovité podloZi, kde by mohlo dojit
—————m k podemleti WW. Na urceném

= | misté se rozmisti jednotlivé
WW vedle sebe tak, aby
lezely na spodni strané
(pInicimi a odvzdusSiovacimi
hrdly nahoru a vypoustécimi
hrdly smérem k vodé (viz obr.
5 a 6).




Nejlepsi nepropustnosti mezi jednotlivymi WW se dosahne
tak, Ze spodni hrana bo¢niho ¢ela jedné ze sousednich
WW se podsune o cca 20 cm pod hranu WW vedlejsi
a obé cCela se ohrnou (viz obr. 7). Tim je dosaZeno
uréitého “predpéti” pfi sesazovani jednotlivych WW
k sobé&. Cim tésnéji se WW k sobé& sestavi, tim vé&tsi
nepropustnosti je dosazeno.

Jednotlivé WW je moZno k sobé svazat pomoci lana
provieéeného kovovymi oky (viz obr. 8). Tim se dosahne
vetsi stability sestavenych WW, avSak zpravidla za cenu
mensi tésnosti mezi jednotlivymi WW. Na dotésnéni pak
Ize pouzit napf. montazni pénu, hadry, jil atd.

Pokud je v ohrani¢eném prostoru k dispozici jen delSi

WW, neZ je velikost prostoru, Ize jej téZ “ohnout” nahoru
a “zaslapnutim” do rohu upravit nepropustnost.

PLNENI

K plnéni WW lze pouzit v podstaté jakykoli zdroj vody
- ruzné typy ¢erpadel na vodu z Feky nebo jinych zdroju,
poZarni nebo jiné cisterny, poZarni hydrantové pfipojky,
vodovody apod (viz obr. 9). Pfipojeni na plnici hrdlo WW
se provede poZarni hadici C 52.

WW lze plnit téZ kontinudlné, tzn propojit vypoustéci
hrdlo prvni WW s napoustécim hrdlem druhé WW a toto
propojeni opakovat az k posledni WW. Nouzové Ize WW
naplnit i slabsi hadici bez pfipojné koncovky, zavedenou
plnicim hrdlem pfimo dovnitfr WW.

PInit 1ze nékolik segmentl najednou (dle dostupné
techniky) nebo postupné jeden dil za druhym (viz obr. 10).
Pfi tomto zpusobu se dalsi dily musi pfed plnénim vzdy
(jak je uvedeno v odstavci “Rozmisténi a sestaveni
WW7).

U spravné sestavenych WW
je po naplnéni dosaZeno
velmi dobré tésnosti mezi
jednotlivymi WW (viz obr.
11 a 12).




DULEZITE UPOZORNENI é. 1

PFi pouziti WW ke kontaktni ochrané objektu, je tfeba zabezpecit, aby pryZotextilni
material WW nepriSel do pfimého styku s ostrymi nebo pfilis drsnymi hranami objektu,
napr. ostré rohy plechovych okapnicku atd. WW, které se pfi plnéni postupné zvedaji
a tfou o hrany, je tfeba proti poSkozeni chranit. Ochrana se provadi obalenim ostré
nebo pfilis drsné hrany vhodnou textilii, PE nebo PVC folii dostatecné tloustky,
pfipadné vliozenim prken nebo jinych hladkych desek.
Tim je dosaZeno vysoké Zivotnosti vyrobku i pfi ¢asto
opakovaném poufZiti.

WW C 120/4 se obvykle pro zajisténi objektu pouzivaji
v jednotlivych kusech (viz obr. 13).

Aby pfi aplikaci WW provedeni C 120/4 bylo dosaZeno
maximalniho tésniciho efektu, je tfreba WW peclivé
umistit spodni hranou v misté nejvy$siho bodu WW
presné k tésnéné sténé a pfi plnéni kontrolovat, popf.
jesté upravit polohu zvedajicich se boku.

Pfi maximalnim naplnéni WW je dosazeno také maximalni
stability. Pfi naplnéni na 80 az 90 % objemu je vSak
dosaZzeno maximalniho tésniciho efektu. | zde plati, Ze
v pfipadé nutnosti (pfi ocekavani velkého dynamického
razu - véetné bocéniho) Ilze WW kotvit (viz obr. 14 aZ 17).

DULEZITE UPOZORNENI é. 2:

WW obou typu se vodou pouze plni, netlakuji!

Pro splnéni tohoto poZadavku je tfeba postupovat pfi pInéni pfesné podle tohoto

navodu:

® Zkontrolovat, zda jsou zavfena vypoustéci hrdla
vickem.

® Spojkou C 52 (nebo B 75) pripojit k plnicimu hrdlu
hadici zdroje vody. K plnéni Ize pouZit podle situace
kterékoliv ze dvou hornich hrdel. Druhé hrdlo pak
slouzi jako odvzduSnovaci a musi zUstat oteviené (viz
obr. 18). V pfipadé umisténi WW v Sikmém terénu
(v podélném sméru), se WW plini vzdy hrdlem, které
je za této situace v podélném sméru nize.




® Odvzdusnovaci hrdlo otevfit a pustit zdroj plnici vody
(viz obr. 19). Pfi plnéni udrZovat otvor odvzduSnovaciho
hrdla nad hladinou vody ve WW, aby voda nevytékala
ven.

® V prubéhu plnéni je tfeba sledovat chovani WW, aby
byly v€as zjistény zavady, které mohly byt pfehlédnuty
pfi Gvodni vizualni kontrole.
Vyrobce WW pfipousti drobné prusaky vody na povrchu
WW, zejména v mistech spoju. Tyto drobné prusaky
nejsou funkéni zavadou WW.

® Jakmile je WW plna vody (voda samovolné vytéka z odvzduSnovaciho hrdla),
zastavit zdroj vody, hadici odpojit a rychle obé horni hrdla zavfit vicky (viz obr.
20 az 22).

® Stejnym zpusobem pokracovat u dalsi WW.

Velice dulezZité je, aby zejména ke konci pInéni bylo otevieno odvzdusnovaci
hrdlo. Tim se zamezi moZznému vzniku velkého tlaku v WW, ktery by mohl
zpusobit jeji destrukci!

® WW je zcela bezpeéna (podle umisténi v terénu) maximalné do 1,2 m vysky
vodniho sloupce zadrZované vody. V pfipadé jinych podminek muze dojit ke ztraté
stability WW.

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI:

Pokud by vySka zadrZzované vody pusobici na WW doséahla
vice nez 1,2 m, muZe dojit ke ztraté stability WW spojené
s naslednym vytokem vody do chranéného lzemi!

Vyssi stabilitu WW lze docilit zatizenim na jejim
hibetu (napfF. narovnanim fady pytli s piskem na hrbet
WW). Zaroven tim docilime navyseni hradici vysky!
(viz obr. 23).

Vzhledem ke konstrukci WW a druhu povrchu, na kterém jsou WW umistény, muze
dochézet pfi provozu k drobnému pruniku vody skrz vytvofenou zabranu z WW,
a to zejména v mistech, kde se jednotlivé WW dotykaji. Tyto pruniky jsou vSak za
povodnové situace zanedbatelné a Ize je minimalizovat pfesnym sestavenim zabrany
z jednotlivych WW.

Pokud by bylo presto nutné zamezit pruniku vody Uplné, pak plati vySe uvedeny text
o dotésnovani.



VYPOUSTENI

Po ukonceni nutnosti uziti WW se velice jednoduSe provede jejich demontaz.
U jednotlivych WW se otevfou vypoustéci, popf. i horni hrdla a voda se necha vytéct
(viz obr. 24 aZ 26). Pokud byly pouZity spojovaci lana, rozvazou se.

K optimalnimu vypousténi WW je vhodné vyuzit napf.
sklonu terénu. Pokud tento nelze vyuZit, doporucujeme
tzv “vypousténi faldem”. Uchopime jeden roh na strané
kde nemame oteviené hrdlo a postupné ho pretahuje
Sikmo k protilehlému rohu s otevienym hrdlem (viz
obr. 27).

Zajistujeme tak vytlacovani vody z prostoru pred ohybem
(viz obr. 28).

Srolovanim WW z ni vytlaéime zbytek vody, poté opét
rozbalime a pripravime k uskladnéni (viz obr. 29).

K vypouSténi je téZ mozné pouZit pfenosnou motorovou stfikacku napf. PS 8 nebo PS 12.
® Zafizeni musi byt vybaveno pozarni spojkami C 52 (B 75) nebo redukci B 75/C 52.

® U typu PS 8, PS 12 a obdobnych je nutno zvolit nejnizsi vykon Cerpadla, aby
nedos$lo k nasani stény WW a jejimu naslednému poskozeni.



DALSI POUZITI VYROBKU

WW Ize také pouZzit jako zasobnik uzitkové vody pro rtzné Gcely, nebo jako sbérny vak
pro kontaminovanou vodu. WW relativné dobfe odolavaji roztokum ruznych chemickych
latek. Pro tyto latky lze WW kratkodobé pouZzit jako havarijni shérné vaky.

Zakladni odolnost vuci jednotlivym agresivnim kapalinam vyjadfuje nasledujici tabulka
uvadeéjici odolnosti pryZe a armatur pouzitych pro vyrobu protipovodnovych stén.
Odolnost WW vuéi chemickym latkdm lze pfizpUsobit potfebam zdkaznika pouZzitim
specidlnich materiadlu pryZovych ¢asti WW a ruznych materidla armatur.

Orientacni odolnosti vyrobku

Predpoklad | Pfedpoklad Predpoklad Predpoklad
A B A B Neutralizace
max. 5% max. 30% max. 5% max. 30% nejprve
CHEMIKALIE roztok roztok roztok roztok doporuéujeme
chemikalii | chemikalif chemikalil chemikalii nafedit
EPDM EPDM hlinik | mosaz | hlinik | mosaz
kyselina sirova 1 2 4 2 4 2
kyselina chlorovodikova 1 2 4 4 4 4 oplachnout
proudem vody
kyselina dusi¢na 2 2 1 3 2 4 + neutralizace
3% roztokem
kyselina fluorovodikova 1 3 4 4 4 4 sody
kyselina fosfore¢na 1 2 2 3 3 3
hydroxid sodny 1 1 4 1 4 1 oplachnout
proudem vody
hydroxid draselny 1 1 4 2 4 2 + neutralizace
2% roztokem
hydroxid vapenaty 1 1 4 2 4 2 kyseliny octové
uhli¢itan sodny 1 1 4 1 4 1
uhli¢itan draselny 1 1 4 3 4 3
uhlicitan vapenaty 1 1 4 2 4 2 oplachnout
vodou
chlornan sodny 1 2 4 4 4 4
chlornan vapenaty 1 2 4 2 4 2
benzen 2 4 2 1 2 1
xylen 2 4 1 1 1 1
nafta 2 4 1 1 2 2
maziva 2 4 1 1 2 o | umyt saponatem
a teplou vodou
alifatické uhlovodiky 2 4 1 1 2 2
aromatické uhlovodiky 2 4 1 1 1 2
cyklické uhlovodiky 2 4 1 1 2 1




Predpoklad A

Predpoklada se, Ze znecisténa odpadni voda bude obsahovat malé mnoZstvi chemikalii,
tj. max. do 5% koncentrace vztaZzeno k celkovému objemu kontaminované vody

Predpoklad B

MoZnost pouZiti WW jako sbérnych havarijnich vaku pro chemikalie do koncentrace
30 %. PouZiti je omezenéjsi - viz tabulka.

Stupné odolnosti PryZovy dil - definovan éasem :I(:f‘;:ziéfl ti-bytkem

1 vyborna nékolik tydnu < 0,05 mm/rok

2 dobra 1 az 2 tydny <0,5

3 nizka nékolik dni 0,5-1,3

4 Spatna nékolik hodin, max. 24 hod a poté vak zlikvidovat > 1,3
Upozornéni:

Vyrobce upozoriiuje na nutnost znalosti chemickych reakci v pfipadé neutralizace
pfimo ve vaku. Jde napfiklad o vznik plyni, které by pfi uzavieni vaku mohly
zpusobit destrukci.

Dulezité upozornéni ¢ 3:

Doba ponechani agresivnich latek ve WW by méla byt minimalni a v Zadném pfipadé
nesmi, v zavislosti na druhu a koncentraci, prekrocit ¢asy ramcové uvedené v tabulce.
U agresivnich kapalin (kyseliny, zasady), kde je znam proces jednoduché chemické
neutralizace, je mozné provést neutralizaci aplikaci vhodné chemikalie pfimo do WW.
Je to duleZité predevs§im vzhledem k pouzitym kovovym kompletaénim dilum, které
v zavislosti na koncentraci kyselin a zdsad mohou vykazovat podstatné kratsi dobu
odolnosti, neZ vlastni pryZotextilni vak.

V pripadé pouZiti WW jako sbérného vaku je nejvhodnéjSi pouZziti pfimo na misté
a provést nasledné odcerpani do definitivni sbérné nadoby nebo cisterny.

WW nejsou konstrukéné feseny tak, aby bylo mozno s plnymi WW manipulovat (napf.
nakladat na ploSinu automobilu). MuzZe nastat situace (napf. z bezpecnostnich duvodu
nebo nebezpeli hrubého poskozeni Zivotniho prostfedi), kdy bude nutno plnou WW
¢erpadlem plnit WW pfimo na korbé& automobilu. Vlastni pfevoz musi byt uskuteé¢nén
opatrné. PInou WW je tfeba na korbé& automobilu zajistit proti pohybu nékolikerym
pfepasanim vhodnymi upinacimi popruhy. Je nutno maximalné eliminovat dynamické
sily vznikajici pohybem prevazené kapaliny, aby nedos$lo k destrukci WW nebo i havarii
automobilu!

Pokud byly WW poufZity pfi havarii, napf. pro kratkodobé od¢erpani agresivnich kapalin,
je tfeba se pfi vyprazdnovani fidit pfedpisy o ochrané Zivotniho prostfedi.
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UDRZBA WW

Po pouZiti WW ji vyprazdnéte od vétSiny vody. MenSi zbytky se odpafi pfi skladovani,
nejsou na zavadu.

WW proudem vody.

Pokud doSlo k znecisténi povrchu WW ropnymi produkty, musi byt povrch zbaven
mastného povlaku vhodnym saponatem a pak omyt (ostfikan) ¢istou vodou.

Pfed uskladnénim je vhodné povrch nechat uschnout (neni podminkou).
Kovové dily konzervujte Resistinem ML.

SKLADOVANI WW
Pro skladovani WW je doporugeno Fidit se CSN 63 0001 (obdobné& DIN 7716):

1. Skladovat na chladném, suchém a tmavém misté. Skladova teplota +25 °C az
-10 °C. V tomto rozmezi se nesmi teplota prudce ménit.

2. Relativni vihkost skladovaciho prostoru 60 - 65 %.

w

WW se nesmi vystavovat salovému teplu.

4. Ve skladu nesmi byt souc¢asné uskladnéna rozpoustédla, pohonné hmoty, mazadla,
dezinfekéni prostfedky, kyseliny, louhy nebo jiné chemikalie.

5. Ve skladu nesmi byt v provozu elektrické zafizeni, které vytvari ozén (napf.
jiskfenim).

6. Na WW ma Skodlivy vliv dlouhodoby styk s médénymi nebo korodujicimi pfedmeéty.
Jednotlivé WW se skladuji prazdné, rozvinuté na celou délku.

WW o stejné délce je mozno ukladat na sebe do poCtu 10 kusu. Aby nedoSlo
k pfelezeni WW, je nutno 1x za rok WW prelozit. WW, které byly skladovany ve spodu,
se umisti navrch a naopak. Souc¢asné je pri prekladani WW nutné kazdou WW uloZit
odlisSné, nez lezela - tzn. preloZzenim pfemistit sklady a faldy, které se na prazdné
WW tvofi, na jiné misto.

Vicka vSech hrdel je tfeba nechat otevfena, aby WW mohla postupné uvnitf
vysychat.

TECHNICKE UDAJE

Textilni vlozZka WW je z vysokopevnostni PES tkaniny a je opatfena oboustrannym
pryzovym nanosem. Pouzita pryz na bazi EPDM dlouhodobé odolava povétrnostnim
vlivim, ozénu, UV zéfeni a vyznacuje se dobrou odéruvzdornosti.

Spojovaci a upevnovaci polypropylenové lano ma dostateénou pevnost, je vodou
nenasakavé a dlouhodobé odolava pusobeni povétrnosti.

Material, z kterého je WW vyrobena, odolava dlouhodobé béznym klimatickym
podminkam v maximalnim rozmezi teplot je od -25 °C do +70 °C. Hrozi-li zamrznuti
vody ve WW je nutné snizZit objem naplnéné vody na cca 80 %.



PRI POUZIVANI WW JE ZAKAZANO

O WW plnit vodou tak, aby uvnitf vznikal jakykoliv pfetlak,
O pouzivat posSkozenou nebo nelplnou WW,

O pouZivat WW pro plnéni ropnymi nebo jinymi agresivnimi latkami jinak, neZ
v souladu s timto navodem,

O ¢istit WW organickymi rozpoustédly (toluen, benzin apod.),

O zdrZovat se v prostoru za WW, pokud v pfipadé povodné hrozi zvySeni hladiny
zadrZzené vody nad max. ochrannou vySku (1,2 m). MuzZe dojit k posunuti nebo

pfevraceni WW. Pokud je WW zatiZzena, viz Upozornéni ¢. 2., bezpe&nost se
pfimérené zvysSuje.

ADRESA VYROBCE

RUBENA a.s.

SBU Specialni vyroba
Nachodska 449

549 32 Velké Pofici
Ceska republika

tel.: 491 447 522

fax: 491 447 423

e-mail: eco@rubena.cgs.cz
www.rubena.eu
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